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Jaso duplicara su fabrica
mexicana de Bascomex

|| Jaso

® El centro productivo del estado de Cohauila, que ha instalado mas de 1.200 gruas,
pasara de 3.500 m*a 6.000 m* @ Esta especializado en automocion, energia y acero
® En Itsasondo ha incorporado maquinaria y ha redisenado el ‘lay out’ (p2s

> ENERGIA

Hine podra en marcha en 2020
una nueva planta en Turquia

El grupo Hine abrira en 2020
una planta en Turquia para su divi-
sion de energias renovables. Asimis-
mo, ampliara la fabrica en China,
que pasara de 3.000 m* a 7.000 m’.
Ademas, prevé crecer un 30% en

>LOGISTICA

Dachser abre
una nueva linea
entre Bilbao

y Bratislava

Dachser, uno de los operado-
res logisticos internacionales de
referencia, ha abierto una nueva
linea diaria y directa de transpor-
te por carretera entre Bilbao y
Bratislava (Eslovaquia), reforzan-
do asi su actividad en Euskadi y
su presencia en los paises del Es-
te, un area de gran influencia
dentro de la red de distribucion
de la compafiia y un objetivo es-
tratégico en la expansion y opti-
mizacion de su actividad logisti-
ca. Una de las principales areas de
actuacion de Dachser Iberia es el
Pais Vasco, donde cuenta con dele-
gaciones en Donostia-San Sebas-
tian, Bilbao y Vitoria-Gasteiz, que
operan conjuntamente. También
tiene una sede en Navarra. [P 18

tres afos y lograr una cifra de ven-
tas de 170 millones de euros en
2019. “Estimamos una facturacion
de en torno a los 200 millones para
20207, confia el CEO de Hine
Group, Mikel Arrizabalaga. [P 13

> PREVISION SOCIAL

Indexa gestiona la primera
EPSV de empleo automatizada

Indexa Capital avanza en su
estrategia de crecimiento al incor-
porar la gestién automatizada del
primer plan de pensiones de em-
pleo del Estado. Como ya venia
haciendo con los planes individua-

|| Tedcas

> TECNOLOGIAS DE LA INFORMACION

TedCas impulsa su area
industrial y abre en Bizkaia

TedCube, el primer desarrollo
de la empresa navarra TedCas, que
permite el control de equipos me-
diante voz o gestos, se ha demos-
trado transversal a todos los secto-
res y sigue imparable en su
expansion tras saltar del entorno
médico al industrial. Tal es asi que
la compaiia lanzara en octubre

una marca industrial propia, web y
abrira una oficina en Bizkaia, que
se suma a las de Pamplona (sede
central), Santander y Reino Unido
(comercial). Actualmente, ya tra-
baja con Volkswagen Navarra, en
automocion, con Aernnova e ITP,
en aeronautica, y con CAF Power,
en ferrocarril. [P22

les, Indexa sera también el gestor
automatizado que asesorara a Ca-
ser Pensiones en su plan de em-
pleo, que estara invertido en una
cartera global de 19 ETFs indexa-
dos de acciones y bonos. [P 25

[INFORME |

El sector vasco

de bio-salud crece
con los retos del
talento y el salto
al exterior. r10-12

[ VITIVINICOLA |

Bodegas Covila
aumentara sus
exportaciones
hasta el 50% de las
ventas totales. ris

*LAFIRMA

“La Responsabilidad
Social con maytis-
culas” José Luis
Retolaza, profesor de
Economia de Deusto
Business School. P8

/inno-tech BC3, BCAM y CIC
biomaGUNE, reconocidos
por hacer investigacion

de excelencia [P 9
/servicios IMQ Igurco

y Ubikare colaboran en
atencion domiciliaria [P 27
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manutacturing

El éxito de Jaso en México
le lleva a duplicar las
instalaciones de Bascomex

Al esfuerzo en el exterior hay que sumar el que la compania
ha realizado en sus instalaciones de Itsasondo (Gipuzkoa),
donde ha redisenado su ‘lay out’ para la incorporacion

de nueva maquinaria, como una nueva linea de polipastos

>GRUAS

La empresa guipuzcoana Jaso hainstalado ya mas de 1.200
elevadores en el pais centroamericano, donde cuenta con
la fabrica de gruas puente mas grande del norte de México.
Ademas, ha procedido a redisefiar el ‘lay out' de su planta
de Itsasondo para incorporar nueva maquinaria.

aso Industrial Cranes, em-

presa guipuzcoana refe-

rente en el sector de las

grias puente, continda su
crecimiento imparable en México.
El éxito de la compaiiia en este pa-
is le permitira impulsar este mis-
mo afio su centro de producciéon
en el estado de Cohauila, que pasa-
ra de 3.500 metros cuadrados a
6.000 metros cuadrados, consoli-
dandose como la fabrica de graas
industriales mas grande del norte
de México.

Esta planta productiva deno-
minada Bascomex cuenta con 30
afios de experiencia y ha instalado
mas de 1.200 graas en el pais cen-
troamericano. Entre sus principa-
les lineas de fabricacion destacan
las griias puente con capacidades
que van desde los 500 kilos hasta
las 80 toneladas, los carros abier-
tos, porticos y las graas pluma.

La moderna fabrica esta espe-
cializada en los sectores de la auto-
mocioén, energia y del acero y ha
participado en proyectos trascen-
dentales como las nuevas centra-
les mexicanas de ciclo combinado

de Topolobanpo y Escobedo junto
a Iberdrola o AceroMex, entre
otras empresas.

La ampliacién de estas instala-
ciones situadas en la ciudad de Ra-
mos Arizpe se convertira en una de
las inversiones mas importantes
que acometera la firma, que cuen-
ta también con centros producti-
vos en Argentina e India y una red
de distribuidores presente en mas
de 20 paises alrededor del mundo.

La empresa nacida en 1965 en
Itsasondo y con mas de 50.000
graas instaladas en el mundo tie-
ne puesta su mirada en el exte-
rior y en continuar aumentando
su exportaciones afio a afio. Tan-
to es asi, que actualmente expor-
ta en torno a un 75% de sus pro-
ductos y prevé este afio un
“ligero incremento”. A su esfuer-

Bascomex esta espe-
cializada en las are-
as de automocion,
energiay acero

zo inversor en el exterior, hay que
sumar el impulso que esta reali-
zando en su sede de Itsasondo,
donde ha rediseniado el ‘lay out’ de
la planta con el objetivo de incor-
porar nueva maquinaria. En con-
creto, ha introducido un nuevo
centro de mecanizado, volteadores
para el proceso de soldadura y una
nueva linea de ensamblaje de poli-
pastos.

El desafio de Tata Steel

Ademas, la compaiiia esta in-
mersa en la fabricacién de dos
macrogruas para el grupo side-
rargico Tata Steel, en la mayor fa-
brica de acero de Reino Unido,
que da trabajo a mas de 4.000
personas en la zona sur de Gales.
El proyecto contempla el disefio,
fabricacion e instalacion de dos
graas, una de carga de horno de
500 toneladas de capacidad para
producir acero fundido, y otra ex-
terior de 135 toneladas y 41 me-
tros de largo para la manipula-
cion de planchas de acero (slabs).

Con el objetivo de acometer es-
tos dos proyectos, Jaso ha amplia-
do su superficie de produccién y
ha reforzado su equipo con la con-
tratacion de 18 personas en el area
de produccion, ingenieria, calidad,
SAT y comercial. En este mismo
sentido, ha aumentado en un 30%
la subcontratacién de empresas lo-
cales de suministros industriales,
de mecanizado, de pintura, asi co-
mo de soldadura. Este es uno de
los mayores retos que tiene por de-

Jaso dispone de una plantilla de 500 empleados, con una media de 41 afos de edad y trabaja en
varios proyectos, tanto en Espaiia como en el exterior.

lante la empresa vasca dadas las
grandes dimensiones de las graas
que debe fabricar, la compleja nor-
mativa local y los exigentes requi-
sitos en materia de seguridad y ca-
lidad por parte del cliente.
“Realizamos un proceso de li-
citacion que involucr6 a varios fa-
bricantes de todo el mundo y des-
pués de varios meses confiamos
en Jaso por su calidad, flexibili-
dad y forma de trabajar”, valoro
recientemente Peter Courtney, in-
geniero mecanico de Tata Steel.
En estos momentos se esta lle-
vando a cabo la instalacion de la
primera graa de planchas de ace-
ro en Gales y la compaiiia confia

en terminar este proyecto en 2020
con la puesta en marcha de la
graa de carga de horno.

De Itsasondo al mundo

Aunque probablemente éste
sea el mayor desafio de Jaso Indus-
trial Cranes, la firma guipuzcoana,
que cuenta con 500 empleados de
una media de 41 afos, trabaja en
varios proyectos en Espafia y el ex-
terior. A dia de hoy, Jaso es lider
en el mercado espaiol y referente
en Europa y América y cuenta con
mas de 110 grias de proceso de co-
lada y de carga de hornos para la
industria sidertrgica, siendo éste
su principal sector. En este senti-
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manufacturing

|| Jaso

oV

4 ambitos

Ha participado

en proyectos

para la industria
ferroviaria

y en energias
renovables

do, ha realizado macroproyec-
tos para acerias y fundiciones
de grupos como ArcelorMittal,
Acerinox, Techint Group y
North American Stainless.

No obstante, no solo se ha
fijado en este area, sino que
también ha participado en otros
proyectos para la industria fe-
rroviaria como la construcciéon
de una grua portico portaconte-
nedores para Adif en su centro
logistico de Irun o para el sector
energético, como el proyecto
Haizea Wind y el de Eiffage Me-
tal, referente en el sector de
energias renovables.

En los ultimos tiempos, se
ha involucrado en la fabricacion
de grias automatizadas para al-
macenaje y logistica y de grias
para residuos, participando ac-
tivamente en la construccion
del Complejo Medioambiental
de Gipuzkoa, en Zubieta.

Jaso, asimismo, esta apos-
tando por la industria 4.0 y pre-
sento6 recientemente Smartlink,
un software que permite el
diagnostico y acceso remoto a
sus graas en tiempo real. Quiere
reducir asi los riesgos operati-
vos, optimizar los flujos de tra-
bajo y obtener datos relevantes
que le sirvan para la planifica-
cion estratégica en el manteni-
miento de sus instalaciones.

[Ruth Gabilondo]

Ekicontrol presentara en
Alemania la nueva linea
compacta de alimentacion a
prensa EA-800/76. P 4

> ELECTRONICA

Ingeteam ha completado

el suministro del disefioy
la puesta en marcha de las
plantas eléctricas de tres
dragas de succidn para el
Grupo Jan De Nul. Los bu-
ques, construidos en el asti-
llero chino de Keppel Nan-
tong, cuentan con
propulsidn diésel-eléctrica.

a compania ha sido el in-

tegrador eléctrico de los

tres buques y ha desarro-

llado la ingenieria, dise-
flo, suministro, supervision de la
instalacion y puesta en marcha
de los motores y convertidores de
frecuencia para la bomba princi-
pal de dragado, bomba de inyec-
cion de alta presion, bomba de
inyeccién de baja presién, hélices
de propulsién principal y hélice
auxiliar de proa.

Los barcos, construidos en el
astillero Keppel Nantong en Chi-
na, tienen una capacidad de
3.500 m® y cuentan con propul-
sion diésel-eléctrica, donde todas
las unidades principales son ac-
cionadas eléctricamente y con-
troladas por medio de converti-
dores de frecuencia. Asi, los
motores eléctricos fabricados por
Indar (Grupo Ingeteam), permi-
ten el 6ptimo uso de la energia
generada. Ademas, estos buques
de emision ultrabaja, estan equi-
pados con un sistema de filtrado
de gases de escape altamente efi-
ciente, permitiéndoles cumplir

SDA Factory invierte tres
millones de euros y lanza al
mercado modernos centros de
planchado.P5

Ingeteam suministra las plantas eléctricas
para tres dragas de succion de Jan De Nul

|| ngeteam

Ingeteam es un grupo internacional especializado en electronica de potencia y de control, asi como
en proyectos de ingenieria eléctrica y de automatizacion.

Con la entrega de es-
tos tres buques, In-
geteam completa su
barco niimero 24 con
el Grupo Jan De Nul

con las normativas europeas Fase
V para buques de navegacién en
el interior. El uso de estas dragas
permitira que los nuevos proyec-
tos de dragado se completen con
los niveles de emisiones mas ba-
jos hasta la fecha.

Con la entrega de estos tres
buques, denominados Tristdo da

Quemador de hidrégeno de
E&M Combustion para una
planta quimica en Portugal

>QUEMADORES

B La ingenieria vizcaina E&M
Combustion, especializada en el
disefio y fabricaciéon de tecnolo-
gias de combustion para proce-
sos industriales, ha desarrollado
un quemador industrial de hi-
drogeno (energia renovable) para
operar en una innovadora insta-
lacién de combustién, de una
planta quimica de Portugal. El
quemador mixto disefiado por la
compafia opera junto a una cal-
dera de vapor acuotubular sumi-
nistrada por Prodinco, que pro-
duce 1500 kW, a una presion de
trabajo de 25 bar.

La particularidad y compleji-
dad de esta instalacion, puesta en
marcha por Soluciones de Com-

bustion, ha consistido en el desa-
rrollo de un quemador de tipo
mixto, que puede operar con una
mezcla de tres combustibles: hi-
drogeno, gas natural y CO. Asi, el
equipo podra funcionar exclusi-
vamente con gas natural como
combustible, o bien con una mez-
cla de gas natural e hidroégeno y
también con una mezcla de gas
natural y CO, dependiendo de las
necesidades de la planta.

El hidrégeno anadido a otros
tipos de combustible contribuye
a optimizar considerablemente
los sistemas de combustion de
combustibles estandar, mejoran-
do asi la eficiencia energética, al
tiempo que ahorra combustible y
elimina contaminantes atmosfé-
ricos y residuos solidos. El que-
mador de hidrégeno desarrollado

Cunha, Afonso de Albuquerque y
Diogo Cao, la compafiia Ingeteam
completa su 240 buque con el
Grupo Jan De Nul.

Especialistas

Ingeteam es un grupo inter-
nacional especializado en elec-
tronica de potencia y de control
(inversores, convertidores de
frecuencia, controladores y pro-
tecciones) y proyectos de inge-
nieria eléctrica y de automatiza-
cion. En su gama de productos
incluye generadores y motores
eléctricos, asi como bombas su-
mergibles Indar. Complementa
la oferta de productos y sistemas
con servicios de operacién y

mantenimiento. Desarrolla sus
productos para los siguientes
sectores: generacion eélica, foto-
voltaica, hidraulica y fésil, in-
dustria de la transformacion de
metales, naval, traccion ferrovia-
ria, red de energia eléctrica, in-
cluidas las subestaciones abar-
cando el transporte y la
distribucién, buscando siempre
una generaciéon y un consumo
energético mas eficiente.

El grupo opera en todo el
mundo, con establecimiento per-
manente en 22 paises, emplean-
do a 3.900 personas. Su actividad
esta estructurada sobre la base de
I+D, invirtiendo anualmente el
5,5% de su facturacion. [EE]

|| E&M Combustién

El proyecto supone la introduccion de la empresa en el disefio y
fabricacion de quemadores de hidrégeno.

? equipos duoblock

Estan preparados

para sobrepresiones
de camaras de
combustion

por E&M Combustion para esta
planta quimica corresponde al
modelo JBD-3500 GHCoO. Los
quemadores JBD son equipos
duoblock preparados para vencer
altas sobrepresiones de camara
de combustion. Se fabrican en el
rango de 1.000 a 85.000 kW y se
utilizan con todo tipo de combus-
tibles liquidos y gaseosos. [EE]
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